SCHMIERNUTEN-ZIEHMASCHINE
SZ 100

® Fir Werksticke von 6 =140 mm
Durchmesser und Nuten bis 100 mm

Ldnge

@ Fir Massenfabrikation Ausriistung

mit Sonder-Schnellspannfutter

@ Fir Einzelfertigung Ausriistung mit
Dreibackenfutter

® Zum Einarbeiten von Nuten auf
Wellen und ldngere Biichsen von

aufBen Ausriistung mit Reitstock

@ Herstellung der verschiedensten
Nutenformen, wie z. B. Spiralnuten, fﬁ
Kreuznuten, auslaufende Nuten,
Ringnuten, gerade Nuten, unter-

brochene Nuten usw.

Anordr?ung der automatischen Abhebevorrichtung Die wichﬁgsfen Abmessungen:
zum Ziehen unterbrochener Nuten, ausgeriistet mit

Sc.hnelisp.unnvorric'hiung fir Massenherstellung Grofter zu spannender Durchmesser 140 mm
(Rickansicht der Maschine). :

Bohrung der Spindel - - . . . . . 40 mm
Gréfte Lange der Nute in einem Zuge 100 mm

Grofite Entfernung zwischen Spann-

futter und Reitstockspitze . . . . . 350 mm
Arbeitsgeschwindigkeiten . . . . . . 3
Cewich i Eu o s wo- o ca. 250 kg

Antriebsleistung . . . . . . . . etwa 0,5 PS




